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FIRMENPORTRAIT

Als einer der gréf3iten deutschen Hersteller von
Ringkern-Drosseln fir die Elektronik sind wir
als kompetenter Ansprechpartner fir induktive
Bauelemente und die elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV) bekannt.

Die Zufriedenheit unserer Kunden ist unser
oberstes Gebot, dem wir durch fachgerechte
Beratung, eine standige Weiterentwicklung un-
seres Qualitatsmanagement-Systems, termin-
gerechte Lieferung sowie konkurrenzfahige
Preise Rechnung tragen.

An unserem Firmensitz in Wolpertshausen,
direkt an der Autobahn A 6 zwischen Heilbronn
und Nirnberg, sind die Verwaltung, die Ent-
wicklung, der Musterbau, die Kleinserienferti-
gung, das EMV-Meflabor und die Endkontrolle
beheimatet, grofle Stiickzahlen fertigen wir bei
unseren auslandischen Partnerbetrieben.

Die fachliche Kompetenz unsergr Mitarbeiter
auf dem Gebiet der EMV und induktiven
Bauelemente wird durch die Mitarbeit in VDE-
Ausschissen zur Normungsarbeit, Veroffentli-
chungen von Fachartikeln und.durch Patentan-
meldungen dokumentiert. Der hohe Standard
unseres Qualitatsmanagement-Systems wird
durch unsere Zertifizierung “nach 1SO 9001
bestatigt.

Die Uberwiegende/Mehrzahl unserer Produkte
sind kundenspezifische Entwicklungen, wobei
mehr als 7000 verschiedene Produkte als-Da-
tenblatter'vorhanden sind--Dadurch kénnen wir
oft auch in schwierigen Fallen eine_passende
Lésung anbieten.
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FIRMENHISTORIE

Der Grinder der NKL GmbH, Klaus Lorenzen,
war seit 1963 auf dem Gebiet der Funkentsto-
rung und EMV tatig, zunachst als Leiter eines
EMV-Labors in Stuttgart. Hierbei zeigte sich
schon bald sein Gespir fir die Entwicklung
praxisgerechter Entstorlosungen sowie der
Konstruktion und Produktion induktiver Bau-
elemente, die mittlerweile mehrfach patentiert
werden konnten.

1979 machte er sich selbstandig und griindete
die NKL GmbH in Gaildorf. Aus kleinen Anfangen
vergroBerte sich die Firma schnell. Aufgrund
der positiven Geschaftsentwicklung stieffen die
Expansionsmoglichkeiten der NKL GmbH am
alten Standort in Gaildorf an ihre raumlichen
Grenzen, was einen kompletten Neubau
erforderlich machte. Mitte Mai 2000 konnte dann
unser neues Firmengebaude in Wolpertshausen
mit einer Produktions- und Lagerflache von
1.600 gm und einer Biiroflache von 400 gm bezo-
gen werden. Die in Wolpertshausen ansassige
Entwicklung mit angegliederter Kleinserien- und
Musterfertigung stellt eine schnelle Bedienung
mit Musterbauteilen fir Entwickler sicher. Auch
das EMV-Messlabor wurde erweitert und mit
einer Siemens+Matsushita Absorberkammer
ausgestattet.

1998 erfolgte die Zertifizierung unseres Quali-
tatsmanagementsystems nach [SO 9001, um den
hohen Qualitatsanspruch der NKL GmbH auch
nach auBen hin zu dokumentieren. Zum Jahres-
ende 1998 schied der Griinder und langjahrige
Geschaftsfiihrer Klaus Lorenzen altershalber
aus der Firma aus und Ubergab die Leitung der
NKL GmbH an seinen Sohn, Dipl.-Ing. (FH) Uwe
Lorenzen, der die Geschaftsfihrung Gbernahm,
sowie an den Produktions- und Entwicklungslei-
ter, Herrn Dipl.-Ing. (FH) Bernd Spatscheck, der
Prokura erhielt.

Unsere erfolgreiche geschaftliche Entwicklung
ist auch ein Verdienst unseres konsequent
erweiterten Vertriebs: Seit Ende 1997 betreuen

wir unsere Kunden in Deutschland und
Osterreich Uber unseren AuBendienst bzw.
unsere Handelsvertreter. Unsere Kunden in der
Schweiz werden seit 2005 durch die Sibalco AG
in Basel (www.sibalco.ch) betreut. Die Sibalco
AG ist hier ein kompetenter Partner fir uns
und unsere Kunden. Fir den Bereich BeNelLux
konnten wir als Vertriebspartner die Firma
EEMC (www.eemc.nl) in Holland gewinnen.

Die anderen Regionen werden von unserem
Stammbhaus in Wolpertshausen direkt betreut.

Zur Zeit beschaftigt die NKL GmbH in Wolperts-
hausen ca. 40 Mitarbeiter und die auslandischen
Produktionsfirmen ca. 100 Mitarbeiter, der
Umsatz stieg auf ca. 6 Mio. Euro p. a.
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UNSERE KOMPETENZ

Einer der Hauptgriinde unseres dauerhaften Er-
folgs war und ist unsere technische Kompetenz
im Bereich induktiver Bauelemente und EMV
beispielsweise durch die direkte Verbindung
zwischen unserem firmeneigenen EMV-Labor,
unserem hervorragend ausgestatteten Priffeld
und unserer Entwicklung.

Durch diese direkte Rickkopplung ist es uns
moglich, schnelle Lésungen fir in der Praxis
auftretende Probleme zu erarbeiten und die
Erfahrungen aus unserem EMV-Labor unmittel-
bar in die Entwicklung unserer Bauelemente
einflieBen zu lassen.

In unserem EMV-Labor sind wir messtechnisch
auf die Messung und Beratung bezliglich Geraten
bzw. Komponenten fir Industrie, Medizin,
Informationstechnik, Bahn, Schiff und Haushalt
spezialisiert. Dieses Dienstleistungsangebot
steht unseren Kunden zu giinstigen Konditionen
zur Verfligung. Unsere Starke ist v.a. die
entwicklungsbegleitende Messung und Beratung
von Anfang an und nicht nur die Endmessung
alleine.

Wir verfligen Uber eine S+M-Absorberkammer
mit einer 3 m-Messstrecke, einen Freifeldmess-
platz mit 10 m-Messstrecke sowie Messplatzen
fur leitungsgebundene Messungen bis 3 x 25 Aac
Stromaufnahme.

HF-Messtechnik /ist fiir den Frequenzbereich
von 9 kHz bis 6 GHz vorhanden. Dariiber hinaus
verfligt unser Labor Uber einen Druckluft- sowie
Wasseranschluss.

Zusatzlich zu unserem EMV-Labor verfligen
wir Uber eine umfangreiche messtechnische
Ausstattung um neue  Bauelemente zu
entwickeln oder vorhandene Bauelemente zu
optimieren, wie LCR-Messbricken von 1 Hz bis
3 MHz mit Gleichstrom-Vormagnetisierung bis
50 Apnc, Dampfungsmessplatze von 50 Hz bis 3,3
GHz, einen Messplatz fiir Stromwandler-bis 200
Aac, eine regelbare AC-Quelle bis 300 Vac/16 A
von 45..1.200 Hz, eine Thermokamera zur
Beurteilung der thermischen Eigenschaften,
Warmeschranke, optische Inspektionsgerate
und vieles mehr.




Die fachliche Kompetenz unserer Mitarbeiter
wird durch die regelmaBige Mitarbeit in
verschiedenen  VDE/DKE-Normungsgremien
eindrucksvoll dokumentiert, sodass wir uber
neue Entwicklungen auf dem Normensektor be-
reits im Frihstadium informiert sind und diese
Informationen sowohl in die Beratung unserer
Kunden als auch in die Entwicklung unserer
Bauelemente einflieBen lassen konnen.

Zur Sicherstellung der Qualitat unserer Produk-
te und Dienstleistungen verfligen wir Uber ein
umfassendes  Qualitatsmanagement-System,
das seit 1998 nach ISO 9001 zertifiziert ist.

In Umweltfragen haben wir uns durch frihzeiti-
ge Mitarbeit an Forschungsprojekten zur Okobi-
lanz von Bauelementen (Life Cycle Assessment)
ebenfalls umfangreiches Wissen erarbeitet, mit
dem wir unsere Kunden unterstiitzen kénnen.
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p STROMKOMP. DROSSELN |

Stromkompensierte Drosseln zur Dampfung asymmetrischer Stérungen (Gleichtaktstérungen)
mit zwei oder mehr getrennten Wicklungen

= Nennstrome von 0,1 A bis ca. 160 A, Nennspannungen bis max. 1 kVac.
Ringkerndurchmesser von ca. 10 mm bis 240 mm

= Anwendungsbeispiele: Entstérung von ein- oder mehrphasigen Netzanschlissen,
DC-Zwischenkreisen oder getakteter Elektronik. Erhohung der Storfestigkeit gegen
schnelle Transienten oder Hochfrequenz-Einwirkung |

= Ringkerndrosseln mit verschiedenen Ferritmaterialien oder nanokristallinen Kernen,
jeweils zur Da@mpfung unterschiedlicher Storungen bzw. Frequenzbereiche

= Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel Sockel- und Gehausevarianten sowie SMD.
Kundenspezifische Losungen maoglich

) LANGSDROSSELN

Langsdrosseln zur Dampfung symmetrischer Stérungen (Gegentaktstérungen)
Auch als kostengiinstige Speicherdrosseln fir Taktfrequenzen bis ca. 50 kHz einsetzbar

= Nennstrome von 0,1 A bis ca. 300 A, Ringkerndurchmesser von ca. 10 mm bis 240 mm

= Anwendungsbeispiele: Entstérung von Gleichrichter- oder Phasenanschnitt-Schaltungen,
wie typischerweise bei Triac- oder Thyristor-Reglern bzw. -Schaltern sowie Halbleiter-Relais

= Ringkerndrosseln mit unterschiedlichen Eisenpulvermaterialien und Eigenschaften verfiighar

= Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel Sockel- und Gehausevarianten sowie SMD.
Kundenspezifische Losungen maoglich
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D ENTSTORFILTER

Funkentstorfilter zur Entstorung von Netzanschliissen
= Nennstréme von ca. 1 A bis 50 A, Nennspannungen bis ca. 500 Vac. Hohere Strome auf Anfrage
= Anwendungsbeispiele: Ein- oder mehrphasige Netzanschlisse sowie Gleichstrom-Versorgungen

= Zur Montage in Schaltschranken (Filtergehduse optional mit Hutschienenklammern), an Gehause-
wanden, Bodenplatten, Montagewinkeln usw.

= Verschiedene Gehausegrofen in Kunststoff oder Metall. Filterbeschaltung und Anschlisse
kundenspezifisch méglich

= Kundenspezifische Einmessung und Konfiguration des Filters zusammen mit Kundengeraten
in unserem EMV-Labor als Dienstleistung erhaltlich

) SPEICHERDROSSELN

Speicherdrosseln zur kurzfristigen Speicherung elektrischer Energie

= Nennstréme von 0,1 A bis ca. 150 A, Ringkerndurchmesser von ca. 10 mm bis 240 mm

= Anwendungsbeispiele: Schaltnetzteile, Schaltregler oder DC/DC-Wandler

= Ringkerndrosseln mit unterschiedlichen Metallpulvermaterialien und Eigenschaften verfiigbar.
Auch hoherwertigere Kerne mit geringeren Ummagnetisierungsverlusten (hoherer Wirkungs-

grad) und sattigungsfesterem Verhalten erhaltlich

= Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel Sockel- und Gehadusevarianten sowie SMD.
Kundenspezifische Losungen maglich




p PFC-DROSSELN

p STROMWANDLER

PFC-Drosseln zur Begrenzung der Netzstromoberschwingungen

Nennstrome von 0,2 A bis ca. 50 A, Ringkerndurchmesser von ca. 13 mm bis 80 mm

Anwendungsbeispiele: Power-Factor-Correction-Controller (aktive PFC] fir Schaltnetzteile,
elektronische Vorschaltgerate, Frequenzumrichter oder Stromrichter

Ringkerndrosseln mit unterschiedlichen Eigenschaften und hochwertigen Metallpulver-
materialien verfiigbar.

Auch Kerne mit geringeren Ummagnetisierungsverlusten (hoherer Wirkungsgrad) und
sattigungsfesterem Verhalten erhaltlich

Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel Sockel- und Gehausevarianten.
Kundenspezifische Losungen maoglich

Stromwandler zur galvanisch getrennten Erfassung oder Messung von Wechselstromen

Nennstrome bis ca. 300 A, Nennspannungen bis 1 kVac. Ringkerndurchmesser von ca. 14 mm
bis 40 mm. Sonderldsungen mit grofBeren Kernen moglich

Anwendungsbeispiele: Strom-Messschaltungen, Strom-Regelschaltungen, Kurzschluss-
Erkennung oder Lastabwurf-Schaltungen

Ringkerne mit unterschiedlichen Kernmaterialien und Eigenschaften
(Ferrit, SiFe-Ringband oder nanokristallin)

Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel Durchsteckwandler, integrierte Primarwicklung
bei kleineren Stromen, Printmontage-Gehause oder offene Bauformen



p UBERTRAGER

Ubertrager zur galvanisch getrennten Ubertragung von Kleinsignalen, Impulsen, Daten oder Leistung
= Nennspannungen bis 500 Vac, Leistungen bis ca. 100 W. Hohere Werte auf Anfrage

= Anwendungsbeispiele: Schaltregler-Ubertrager, Schnittstellen-Ubertrager oder Ziindibertrager
fur die galvanisch getrennte Ansteuerung von Schalttransistoren oder Thyristoren

= Verschiedene Bauformen wie zum Beispiel diverse Sockel- und Gehduse-Varianten sowie SMD.
Kundenspezifische Losungen maoglich

) SONDERBAUFORMEN

Sonderbauformen und EMV-Ferrite

= Sonderbauformen von Drosseln oder Ubertrager, zum Beispiel mit E-Kernen, Schalenkernen
oder Stabkernen, sowie mit Ringkern-Sondergrof3en auf Anfrage

= EMV-Ferrite als Kabel-Durchfihrungselemente zur Dampfung von leitungsgebundenen
Stérungen oder Storeinstrahlung auf die Leitungen. Ausfiihrungen als Rohrkerne, Ringkerne

oder Klappferrite
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www.nkl-emv.de




